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OPIS PRODUKTU

Produkt DB 6060 jest jednosktadnikowym klejem, utwardzanym aktywatorem DB 5900 Ilub
promieniami UVA. Wysoka wytrzymatos¢, estetyka potgczenia, bardzo szybkie utwardzanie pozwalajg
na szerokie zastosowanie produktu do faczenia szkta z innymi materiatami (szkto, metal).

Do klejenia elementéw nie przepuszczajgcych promieniowania UV nalezy zastosowac klej
z aktywatorem DB 5900. Jesli jeden z tgczonych materiatéw przepuszcza promieniowanie UV, zamiast
aktywatora, klej mozna utwardzi¢ wykorzystujgc promienniki UV.

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Forma ptynna

Kolor bezbarwny

Lepkos¢ w temp. +25°C 1 200 - 1 700 mPa.s Brookfield
Gestosé 1,05 g/cm?
Wytrzymatos¢ wstepna (UV 365 nm) 5-10s

Wytrzymatos¢ koricowa 1 - 2 godziny
Wytrzymatos¢ wstepna (DB 5900) 30s

Wytrzymatos¢ koricowa 3 -6 godzin

Odpornosé temperaturowa -55°Cdo +120°C /150°C
Szczelina 0,03 mm -0,3 mm
Temperatura zaptonu >+100°C

WEASCIWOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO

Moment zrywajgcy (ISO 10964) 20-30Nm
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (ASTN D-2095) 15 - 25 N/mm?
Wytrzymatosé na zerwanie (DIN 53504) 10-20 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu 20% - 40%
Twardos$¢ w skali Shore'a 60 - 70

OKRES MAGAZYNOWANIA

12 miesiecy w temperaturze pokojowej.

OPAKOWANIA
e Butelki robocze 10 ml, 50 ml, 250 ml
e Opakowania przemystowe 11,21
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | SPOSOB UZYCIA

KLEJENIE Z ZASTOSOWANIEM AKTYWATORA DB 5900

e Zabrudzone powierzchnie nalezy odttusci¢c za pomocg DB Cleaner 3200. Przygotowane
powierzchnie powinny by¢ suche i mieé¢ temperature pokojowa.

e Na jedng z taczonych powierzchni nanies¢ klej, na drugg powierzchnie — aktywator DB 5900. Nie
nalezy miesza¢ kleju i aktywatora.

e Potaczyé oba elementy i skorygowad ustawienie elementéw wzgledem siebie.

e Docisngc¢ przez ok. 30s a nastepnie usung¢ nadmiar kleju i aktywatora za pomocg DB Cleaner 3200.

e Po uptywie ok. 3-6 godzin pofaczenie uzyskuje petng wytrzymatosé.

KLEJENIE PRZY UZYCIU PROMIENIOWANIA UVA.

e Zabrudzone powierzchnie nalezy odttusci¢c za pomocg DB Cleaner 3200. Przygotowane
powierzchnie powinny by¢ suche i mieé¢ temperature pokojowa.

e Nanies¢ klej na jedna z faczonych powierzchni.

e Potaczyé oba elementy, usung¢ ewentualne pecherze powietrza i skorygowaé ustawienie
elementow wzgledem siebie.

e Naswietli¢ promiennikiem UV spoine od strony materiatu przepuszczajgcego promieniowanie
ultrafioletowe przez odpowiedni czas (zgodnie z Instrukcjg klejenia metodg UV).

e Usunac¢ wyptywke kleju za pomocg DB Cleaner 3200 lub DB Super Cleaner.

Wszystkie podane zalecenia i informacje sg zgodne =z najnowszym stanem rozwoju techniki oraz bazujg na wieloletnich
i wszechstronnych badaniach i doswiadczeniach praktycznych. W obliczu réznorodnosci mozliwych zastosowarn oraz uwarunkowan technicznych
powyzsze dane mogg stuzy¢ jedynie jako wskazowki umozliwiajagce wykorzystanie produktow z korzyscig dla odbiorcy. Nie nalezy ich jednak traktowac
jako zalecen do zastosowania w kazdym konkretnym przypadku. Uzytkownik powinien sam przeprowadzic testy potwierdzajace przydatnosé produktu do
wtasnych potrzeb. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady potaczen wynikajace z niedoktadnego montazu. Zapewniamy sobie mozliwos¢ zmiany
tresci wynikajacej z postepu technicznego.
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