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KARTA TECHNICZNA

Zywica IN-EPOX 6020 — Zywica Epoksydowa

OPIS PRODUKTU

Wiasnosci IN-EPOX 6020 to dwusktadnikowe, bezbarwne, spoiwo epoksydowe do
dywanéw z kamienia

Uzycie Spoiwo do wytwarzania mieszanki ze specjalnym suszonym kruszywem.

Zalety Bezbarwny, stosunkowo dtuga odpornos¢ na promieniowanie UV, odpornos¢

INFORMACIJE O PRODUKCIE

i wytrzymatos¢ otrzymanego dywanu z kamienia, minimalny zapach, szybki
proces polimeryzacji w wysokich temperaturach.

Kolor

Sktadowanie

DANE TECHNICZNE

Sktadnik A Bezbarwna ciecz
Sktadnik B Z6ttawa przezroczysta ciecz
Pod wptywem dziatania promieniowania stonecznego moga powstawac

odchylenia kolorystyczne, ktére nie majg wptywu na funkcjonalnos¢.

24 miesiecy od daty produkcji w oryginalnym, zamknietym i szczelnym
opakowaniu. Temperatura sktadowania od +10°C do +30°C.

Ciezar wtasciwy

Zawartos¢ ciat statych

Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne ¥
Wytrzymatosé na sciskanie
Wytrzymatos$¢ na zginanie
Przyczepnosc

Twardos$¢ Shore D

Odpornos¢ na temperature

Odpornos¢ chemiczna

Zawartosc LZO

Sktadnik A 1,11 kg/I Wartosci ustalone przy +20°C.
Sktadnik B 1,02 kg/I ISO 2811
Mieszanka A+B 1,1 kg/I

100% (objetos¢ i masa)

74 MPa 28 dni przy +20°C, EN 196-1
30 MPa 28 dni przy +20°C, EN 196-1
>1,5 N/mm2, naruszenie w betonie 7 dni przy +20°C, EN 4624
80 7 dni przy +20°C, I1SO 868

Obcigzenie* Ciepto

Stata do +50°C, suche

Krétkoterminowa do +80°C, suche i wilgotne**

* Rdwnoczesnie nie obcigza¢ chemicznie lub mechanicznie.
**Np. Okresowe czyszczenie parg wodng

Odporne na wiele substancji chemicznych. Tabela odpornosci chemicznej,
prosimy o kontakt.

Maksymalna dopuszczalna zawartos¢ LZO dla produktu IN-EPOX 6020 wynosi
<500g/I produkt, spetnia wymagania dyrektywy EU 2004/42, kategorii lIA/j
typ.

Uwaga: Y Wartosci odnosza sie do produktu bez wypetniacza IN-EPOX 6020.
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STOSOWANIE, WARUNKI | OGRANICZENIA

Podtoze

Wilgotnos¢ podtoza

Warunki stosowania
Temperatura podtoza
Temperatura otoczenia
Wzgledna wilgotnosc
powietrza

Punkt rosy

Mieszanie skfadnikéw
Proporcje mieszania

Procedura mieszania

Sprzet do mieszania

Instrukcja stosowania

Czystos¢ narzedzi

Podatnosc do obrobki

Utozenie kolejnych warstw

Podtoze betonowe musi byé wytrzymate z min. wytrzymatoscig na $ciskanie 25,0 N /
mm?2 i wytrzymatoscig warstw powierzchniowych na co najmniej 1,5 N/ mm2. .
Podtoze betonowe musi by¢ mocne, bez wolnych czastek, bez pytu i innych
zanieczyszczen takich jak stare farby, olej, smary, brud itd.

W razie potrzeby wykonuje sie powierzchnie testows.

maks. 4 wagowe Metoda: CM-pomiar

% bez zwiekszania wilgotnosci Metoda: Folia polietylenowa (ASTM)

min. +10°C, max. +30°C
min. +10°C, max. +30°C
max. 80%

Podtoze i nieutwardzona warstwa materiatu musi mie¢ minimalng temperature + 3°C
wyzszg od temperatury punktu rosy.
Zapobiega¢ kondensacji wilgoci.

Sktadnik A : Sktadnik B =0,69 : 0,31 kg wagowo = 2,2 : 1 wagowo

Najpierw wymieszac sktadnik A. Nastepnie wla¢ sktadnik B i doktadnie wymieszaé
przez co najmniej 2 minuty.

Nastepnie doda¢ odpowiednie kruszywo. Doktadnie wymieszaé. Zadbaé, aby do
mieszanki dostato sie jak najmniej powietrza.

Mieszadto elektryczne o niskiej predkosci (300-400 obr./min) lub inne odpowiednie
urzadzenie.

Zastosowanie na podfoge: Gotowg mieszanke IN-EPOX 6020 i kruszywo
rownomiernie naniesé listwg na przygotowane podtoze o grubosci okoto 0,8 do 1,2
cm (w zaleznosci od typu kruszywa). Nastepnie packg metalowg oczyszczong
acetonem technicznym, (aby materiat nie przyklejat sie do packi, wiec podczas
stosowania nalezy powtarzac czyszczenie acetonem technicznym) warstwe zagescic i
wygtadzi¢. W miejscach, gdzie brakuje materiatu potrzeba go dosypac i ponownie
wygtadzié.

Nakfadanie powinno by¢ zawsze przetestowane w okreslonych warunkach aplikaciji.
Kazde narzedzie aplikacyjne potrzeba niezbednie utrzymywaé w czystosci.
Odpowiednim $rodkiem czyszczacym jest aceton techniczny. Utwardzony produkt
mozna usungc tylko mechanicznie.

Temperatura Czas

+10°C ~40 minut
+20°C ~30 minut
+30°C ~20 minut

Dane dot. stosowania mieszanki IN-EPOX 6020 na warstwe penetracyjng IN-EPOX
2020:

Temperatura podfoza Minimalny czas czekania Maksymalny czas czekania

+10°C ~24 godzin 3 dni
+20°C ~20 godzin 2 dni
+30°C ~16 godzin 1 dzien

Dane dot. aplikacji IN-EPOX 6080G na kamienny dywan z IN-EPOX 6020:
Temperatura podfoza Minimalny czas czekania Maksymalny czas czekania
+10°C ~30 godzin 3 dni

+20°C ~24 godzin 2 dni
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Zalecenia dot. Aplikacji

Wytaczenie
odpowiedzialnosci
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+30°C ~16 godzin 1 dzien

Wartosci sg przyblizone, mogg na nie wptywaé warunki Srodowiskowe.

Temperatura Nadajace sie do chodzenia Lekkie obcigzenie Catkowite
obcigzenie

+10°C ~72 godziny ~6 dni ~10 dni

+20°C ~24 godziny ~4 dni ~7 dni

+30°C ~18 godzin ~3 dni ~5 dni

Wartosci sg przyblizone, mogg na nie wptywaé warunki Srodowiskowe.

Unika¢ tworzenia sie katuzy.

IN-EPOX 6020 musi by¢ chroniony przed wilgocig, wodg i parg wodng co najmniej
pierwsze dwa dni po zastosowaniu.

Pekniecia w podtozu nalezy naprawié, aby nie wptywaty negatywnie na trwatosc
nowej warstwy.

Widoczne warstwy systemu potrzeba wykonac z jednej partii produkcyjnej, aby
zapewni¢ taki sam kolor powierzchni.

Mogga powstac takie warunki (wysoka temperatura w potgczeniu z wysokim
obcigzeniem mechanicznym itd.), gdzie mogg wystgpic odciski w warstwie podtogi.
Do ogrzewania uzywac tylko energii elektrycznej. Niewtasciwe jest uzycie gazu,
paliwa kopalnych i olejéw, poniewaz prowadzi do uwalniania wysokich stezert CO2 i
pary wodnej, co ma negatywny wptyw na nowo utworzong warstwe polimerowa.

Informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna znalez¢é w karcie
charakterystyki.

Powyzsze dane bazujg na naszych doswiadczeniach i przekonaniach i sg pod

kazdym wzgledem niezobowigzujace, réwniez dane odnosnie przydatnosci
produktéw i sposobow ich zastosowania w produkcji. Z powodu réznorodnosci
materiatow, warstw spodnich i odmiennych warunkéw pracy nie mozna uzasadnic
gwarancji rezultatéw lub doradztwa w formie ustnej. Ta instrukcja techniczna moze i
powinna stuzy¢ doradztwem tylko w sposdb niezobowigzujacy. Z tego powodu nie
mozna wysuwac zadnych roszczen. Nasze dane nie zwalniajg kupujgcego/przetworce
o obowigzku sprawdzenia i przekonania sie o przydatnosci produktéw i systemow w
celu ich zastosowania w produkcji na wtasng odpowiedzialnosé i we wiasnym
zakresie, np. przez natozenie powierzchni prébnych. Nasze doradztwo w formie
ustnej, pisemnej i przez proby jest przy tym niezobowigzujgce. W sprawach
pozostatych obowigzujg nasze warunki sprzedazy, ptatnosci, dostawy. Niniejsze
wydanie instrukcji zastepuje jej wszystkie poprzednie wersje.



