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DREI BOND
OPIS PRODUKTU

Produkt DB 5330 jest jednoskfadnikowym klejem anaerobowym o wysokiej klasie wytrzymatosci,
przeznaczonym do zabezpieczania i uszczelniania potgczen gwintowych. Charakteryzuje sie wysokimi
parametrami technicznymi przy taczeniu materiatéw pasywnych. Odporny na obcigzenia dynamiczne
i termiczne. Produkt posiada atest TZW do wody pitnej i DVGW do gazu.

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Utwardzanie odciecie doptywu tlenu i kontakt z metalem
Barwa zielona

Gestoé¢ DIN 51757 1,05 g/ cm?

Lepko$é w temperaturze 25 °C 2 200 — 4 000 mPa-s Brookfield
Maksymalny luz 0,30 mm

Maksymalna srednica gwintu M56

Zakres temperatury -55°Cdo +200 °C

Wytrzymatos¢ wstepna 10 - 40 minut

Wytrzymatos¢ funkcjonalna 6 - 12 godzin

Wytrzymatos¢ koricowa 24 - 36 godzin

Wytrzymatos¢ na scinanie (zgodnie z ISO 10123)
catkowita 15 - 25 N/mm?

Moment obrotowy (zgodnie z ISO 10964)
Zrywajacy 25-35Nm
catkowity 40 - 55 Nm

ODPORNOSC CHEMICZNA

Zgodnie z kartg ,,Odpornosé produktéw anaerobowych Drei Bond na ciecze, gazy i substancje state”.

OKRES MAGAZYNOWANIA

12 miesiecy w temperaturze pokojowej.

OPAKOWANIA
e Butelki robocze 10 ml, 50 ml, 250 ml
e Opakowania przemystowe 11,21
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | SPOSOB UZYCIA

e Zabrudzone powierzchnie nalezy oczysci¢ mechanicznie oraz odttusci¢ za pomoca Drei Bond
Cleaner 3200. Przygotowane powierzchnie powinny by¢ suche.
e Na powierzchnie gwintu w miejscu tgczenia nanies¢ niewielkg ilos¢ preparatu.

W przypadku uszczelnien potgczen gwintowych nalezy nanies¢ preparat na trzy
pierwsze zwoje gwintu zewnetrznego, rownomiernie na catym obwodzie.

e W przypadku tgczenia gwintéw nieprzelotowych - pokrywaé gwint wewnetrzny.

e W potaczeniach pasowanych - prowadzi¢ montaz wykonujgc ruch obrotowy.

e Przy potgczeniach wciskanych - nanies¢ klej na obydwie powierzchnie.

e Po uptywie 1 minuty nie nalezy poruszaé faczonych elementéw, gdyz grozi to zerwaniem
tworzgcych sie potgczen.

e Podwyzszona temperatura i uzycie aktywatora przyspieszajg proces utwardzania.

e Podgrzanie ztgcza powyzej +100°C utatwia demontaz i usuwanie resztek starego kleju.

Aktywator Drei Bond 5930 lub 5900 nalezy stosowac
w nastepujacych przypadkach:

- faczenie elementéw w temperaturze ponizej +15 °C,
- t3czenie elementéw pasywnych,
- koniecznos¢ skrdcenia czasu technicznego montazu.

Oferujemy systemy do automatycznego dozowania - od pétautomatycznych do
urzadzen sterowanych numerycznie.

Wszystkie podane zalecenia i informacje sg zgodne =z najnowszym stanem rozwoju techniki oraz bazujg na wieloletnich
i wszechstronnych badaniach i doswiadczeniach praktycznych. W obliczu réznorodnosci mozliwych zastosowan oraz uwarunkowan technicznych
powyzsze dane mogg stuzy¢ jedynie jako wskazowki umozliwiajace wykorzystanie produktéw z korzyscig dla odbiorcy. Nie nalezy ich jednak traktowac
jako zalecen do zastosowania w kazdym konkretnym przypadku. Uzytkownik powinien sam przeprowadzi¢ testy potwierdzajgce przydatnos¢ produktu do
wtasnych potrzeb. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady potgczen wynikajgce z niedoktadnego montazu. Zapewniamy sobie mozliwos¢ zmiany
tresci wynikajacej z postepu technicznego.
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