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Drogi Pasjonato 3D!

PROPOX to firma z wieloletniq tradycjq. Stojg za nami lata
doswiadczen i zadowoleni klienci zaréwno z Polski jak i z
zagranicy. Zapewniamy bezproblemowq i kompleksowq
obstuge w jak najkrdtszym czasie. Nasi specjalisci gotowi sq
w kazdej chwili podzielic sie swoim doswiadczeniem, czy
pomdéc  rozwiqzaé  ewentualny  problem.  Jestesmy
pasjonatami i dlatego jestesmy najlepsi!

Systematycznie rozszerzamy naszq oferte, by wypetniac
motto naszej firmy - "Many Ideas One Solution". Pragniemy,
by nasze produkty stanowity kompletny zestaw narzedzi
wykorzystywany zaréwno przez profesjonalnych
konstruktordw, jak i hobbystéw, skracajqgc czas i obnizajgc
koszty projektowania nowych systemodw.

Od teraz mozesz by¢ dumny, ze posiadasz Nasz 3D pen!
Dzieki temu matemu urzqdzeniu masz moc kreowania
obiektéw w swoich rekach. Teraz mozesz rysowaé w
tréojwymiarowej przestrzeni tatwo i szybko!

Firma Propox Sp. z o.0.
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Co powinienes wiedzieé¢ o druku 3D?

Drukowanie 3D

- jest to proces wytwarzania fréjwymiarowych, fizycznych obiektéw
na podstawie komputerowego modelu. Poczgtkowo byta to
jedynie jedna z metod szybkiego prototypowania, uzywana do
budowania form i samych prototypdéw. Wraz z postepami
doktadnosci wykonania obiektéw przez drukarki 3D, stata sie takze
metodg wykonywania gotowych obiektéw, w tym zabawek, a dzi$
juz nawet domaéw.

Wehikut czasu - przesztosé

Poczatki
Pierwsza fechnika drukowania przestrzennego zostata opracowana

w 1984 roku przez Charlesa Hulla i opatentowana w 1986 roku jako
Stereolitografia (SLA). W tym samym roku Charles Hull zatozyt
firme 3D Systems, ktéra zajeta sie komercyjng produkcjq pierwszych
drukarek 3D. W ramach 3D Systems opracowano stosowany do dzi$
format pliku STL, ktéry jest uzywany do przekazywania instrukcii
drukarkom przestrzennym.
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Rozwdj

Kolejna technika wydruku — osadzanie topionego materiatu (FDM)
- zostata opracowana w 1988 roku przez Scotta Crumpa, ktéry rok
pdzniej zatozyt firme Stratasys, chociaz swojq pierwszg maszyne ,,3D
Modeler" zaczeli sprzedawaé w 1992 roku. W tym samym roku
powstata takze pierwsza drukarka stosujgca technike Selective
laser sintering. Jest to technika doktadniejsza i dajgca wiekszg




swobode niz FDM, jednak pdki co niedostepna dla uzytkownikdw
domowych.

Kilka lat temu

W 2006 roku Adrian Bowyer buduje pierwszy prototyp drukarki 3D,
ktéra w zamydle ma sta¢ sie urzgdzeniem dla uzytkownikow
domowych. W  ramach  zainicjowanego przez  niego
projektu RepRap tworzone sq kolejne modele drukarek 3D, ktdre
mozna ztozy¢ i czesciowo wytworzyé w domu. Docelowo drukarki
te miatyby sie same powiela¢, jednak na razie przeszkodqg sq
gtébwnie czesci elektroniczne i precyzyjne czedci mechaniczne
(silniki  krokowe). Projekt jednak osigga czesciowo swoje cele,
poniewaz w roku 2013 zestaw do samodzielnego montazu drukarki
RepRapPro Huxley kosztowat ok. 430 USD, a z elementami, ktdre
mozna wydrukowadé samodzielnie ok. 540 USD.

Na poczatku XXI wieku rozpoczety sie prace nad zastosowaniem
technik podobnych do wydruku 3D w medycynie. Z powodzeniem
mozna juz wytwarza¢ $cisle dopasowane protezy (w tym te
wszczepiane w organizm), a nawet tkanki, ale wyzwaniem
pozostaje drukowanie catych organdw.

Materiaty

W domowych drukarkach przestrzennych uzywa sie przed wszystkim
tworzyw sztucznych takich jak: PLA, ABS, PVA, nylon, Laywood
(materiat drewnopodobny, kompozyt plastiku i drewna), Laybrick
(kompozyt plastiku i gipsu). Drukarki przemystowe i mniej typowe
modele mogg uzywac innych materiatdw np.: zywic, gumy czy
tez czekolady lub metalu a  nawet betonu albo papieru.  Trwajg
takze prace nad mozliwoscig druku 3D z grafenu. W petni kolorowe
modele mozna uzyskac dzieki technologii CJP (Color Jet Printing),




w  ktére] materiat proszkowy, oprécz tego, ze jest spajany
lepiszczem, jest tez barwiony tuszami CMYK.

Reczny druk 3D

Gdy myslimy "drukarka 3D", przed naszymi oczyma pojawia sie
sporych rozmiardw konstrukcja. Tymczasem firma PROPOX Jest to
pidro, ale sporych gabarytéw. Jednak w tym przypadku nie
malujemy i nie piszemy na ptaskiej powierzchni, a tworzymy
prawdziwe przestrzenne konstrukcje.

Zasada dziatania 3Dpen'a jest prosta. Najlepiej jg zrozumieé, gdy
wyobrazimy sobie pistolet do silikonu, taki sam jaki wykorzystujemy
podczas remontu pokoju w mieszkaniu. Tylko zamiast silikonu mamy
mocno podgrzane tworzywo PLA lub ABS, ktére po zetknieciu sie z
powietrzem ulega natychmiastowemu stezeniu. Mowiqgc inaczej,
bardzo szybko stygnie.

Majac 3Dpen w rece, wystarczy tylko odpowiednio prowadzi¢ dtoh
w powietrzu, by tworzy¢ ciekawe, trojwymiarowe, szkieletowe
konstrukcje. Ogranicza nas tylko nasza pomystowo$¢ i przestrzenna
wyobraznia, a jedli chodz o technike i profesjonalizmm wykonania, to
"praktyka czyni mistrza"l Przyktad uzycia ilustrujg ponizsze filmy
instruktarzowe:

= https://www.youtube.com/watch2v=RCZg2Sxkd9w&featur
e=youfu.be

= https://www.youtube.com/watch2v=oRMMI1WwTR40

= https://www.youtube.com/watch2v=P4_pJtugAoM




UWAGA:

3Dpen mogg uzywac tylko i wytgcznie osoby doroste!

Dysza drukujgca moze osiggngé temperature nawet do
230°C. Nalezy unika¢ kontaktu z ciatem oraz z substancjami
tatwo-palnymi.

W otwér przeznaczony do tadowania filamentu, nie nalezy
aplikowa¢ zadnego innego materiatu. Takie dziatanie grozi
uszkodzeniem urzqdzenial

Do zasilania urzgdzenia uzywaj tylko i wytgcznie zasilacza
dedykowanego do urzqgdzenia.

Korzystaj wytgcznie z filamentdw oferowanych przez firme
Propox - sg one wytwarzane ze specjalnej mieszanki tworzyw
i dedykowane do 3Dpen.

W celu unikniecia zwarcia i uszkodzenia urzgdzenia uwazaj, by
kohcodwka zasilacza i flament nie byty mokre.

Nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym srodowisku.

Urzgdzenie nalezy przechowywaé w suchym i bezpiecznym
miejscu.

Do przechowywania najlepiej uzywaj  oryginalnego
opakowania.

Przechowywac z dala od dzieci!




tATWA OBSLtUGA
Przyciski tadowania
i cofania filamentu

GNIAZDO ZASILANIA

4——] ZASOBNIK

Na filament ABS/PLA

WSKAZNIK LED

Zasilania i pracy
()

WSKAZNIK LCD

Kontrola temperatury
i rodzaj filamentu

TEMPERATURA

Manualna optymalizacja

KONTROLA SZYBKOSCI

Ssuwak, umozliwia precyzyjne
dobranie predkosci druku

OSLONA TERMICZNA

Obudowa dyszy




Instrukcja uzytkowania krok po kroku:

Wtdz wtyczke zasilacza do urzqdzenia, a zasilacz do gniazda
elektrycznego 230V.

Wyswietlacz LCD wyswietli napis: "ABS" lub "PLA". W zaleznosci
od tego jakiego materiatu uzyjesz, wybierz, za pomocg
przycisku, odpowiedniq z opcji.

Nacisnij przycisk "tadowanie filamentu". Zapali sie czerwona
dioda i dysza zacznie sie rozgrzewaé. Po  osiggnieciu
docelowej temperatury, dioda zmieni kolor na zielony.

Gdy urzgdzenie rozgrzato sie juz do temperatury roboczej,
mozesz teraz wprowadzi¢ filament do otworu tadowania
uzywajgc przycisku "tadownie filamentu". Jezeli z dyszy
zacznie sie wytania¢ ciekty materiat, oznacza to, ze filament
zostat zatadowany poprawnie.

Za pomocq przycisku "Sterowanie predkoscig druku”, mamy
mozliwos¢ dostosowania predkosci wytaniania sie filamentu z
dyszy. Dostosuj warto$¢ predkoéci do swoich potrzeb
drukowania.

Temperatury topnienia wtdkna ABS i PLA mogq sie znacznie
rézni¢ w zaleznosci od koloru filamentu. Dzeje sie tak z




powodu uzytych do zabarwienia witdkien pigmentdw.
Temperature mozesz dostosowal przy pomocy przyciskdw
"Regulacja temperatury".

3D PEN przechodzi w fryb u$pienia, jezeli przez ponad 5 minut
nie zostanie wywotane zadne dziatanie. W celu przetgczenia
urzgdzenia na tryb  pracy, nalezy nacisngé przycisk
"tadowanie filamentu".

Jezeli chcesz wymieni¢ filament, nacisnij przycisk "Cofanie
filamentu", a nastepnie wykonaj kroki od punktu 3.
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Zalecenia:

Przy wprowadzaniu filamentu do urzqadzenia, zwrd¢ uwage, by
kohcdwka witdkna byta prosto przycieta i nie posiadata
znieksztatcen. Pozwoli to unikng¢ utrudnien przy tadowaniu
filamentu.

Mozesz wytqczy¢ urzqdzenie nie wyprowadzajgc filamentu. W
tym celu nacisnij przez chwile przycisk "Cofanie filamentu", tak
by materiat wysunat sie z dyszy. Teraz odtgcz zasilanie.

Przy wymianie filamentu podczas drukowania pamietaj, by
nowy filament wprowadza¢ tak dtugo naciskajgc odpowiedni
przycisk, az rozgrzane tworzywo zacznie wyptywac z dyszy.

Do drukowania urzgdzeniem 3Dpen v2 przeznaczone sg
filamenty: PLA oraz ABS.

Nie wolno naciskaé przyciskéw serowania drukarkqg ze zbyt
duzq sitq. Takie dzialanie moze spowodowaé uszkodzenia
mechaniczne przyciskow.
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Eksploatacja urzgdzenia

Wymiana filamentu na inny kolor - ten sam rodzaj

Przy wymianie filamentu na inny kolor nalezy naciskac przycisk
"Cofanie filamentu" do momentu gdy caty materiat wyjdzie z
urzgdzenia. Nastepnie nalezy wprowadzi¢ filament o innym kolorze
i naciska¢ przycisk "tadowanie filamentu", przytrzymuj ten przycisk
az do momentu, gdy z dyszy zacznie wydobywac sie materiat o
nowozatadowanym kolorze. Drukuj.

Wymiana rodzaju filamentu - z PLA na ABS

Przy wymianie filamentu z typu PLA na ABS nalezy naciska¢ przycisk
"Cofanie filamentu" do momentu gdy caty materiat wyjdzie z
urzgdzenia. Teraz nalezy odtgczy¢ wiyczke zasilania od urzgdzenia
i wtozy¢ jg ponownie. Nastgpi RESTART urzgdzenia. Teraz za
pomocq przyciskdéw przy wyswietlaczu LCD zmieh typ filamentu na
ABS i nacisnij przycisk "tadowanie filamentu". Poczekaj, az dioda
zmieni kolor na zielony. Nastepnie nalezy wprowadzi¢ flament typu
ABS i naciskac przycisk "tadowanie filamentu", przytrzymuj przycisk
do momentu, gdy z dyszy zacznie sie wydobywad
nowozatadowany typ filamentu.

Wymiana rodzaju filamentu - z ABS na PLA

Przy wymianie filamentu z typu ABS na PLA nalezy naciska¢ przycisk
"Cofanie filamentu" do momentu gdy caty materiat wyjdzie z
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urzgdzenia. Teraz nalezy odtgczy¢ wiyczke zasilania od
urzqdzenia, odczekad okoto 30s i wtozy<¢ jg ponownie (bardzo
wazne jest aby odczeka¢ dany czas po ponownym podtgczeniu
zasilania, gdyz PLA ma nizszg temperature topnienia i dysza
drukujgca musi sie ochtodzi¢). Nastgpi RESTART urzgdzenia. Teraz za
pomocq przyciskéw przy wyswietlaczu LCD zmieh typ filamentu na
PLA i nacisnij przycisk "tadowanie filamentu". Poczekaj, az dioda
zmieni kolor na zielony. Nastepnie nalezy wprowadzi¢ flament typu
ABS i naciskac przycisk "tadowanie filamentu", przytrzymuj przycisk
do momentu, gdy z dyszy zacznie sie wydobywad
nowozatadowany typ filamentu.

Dostrajanie temperatury

1. Jesli podczas drukowania jest styszalny specyficzny dzwiek
(trzaski), oznacza to, ze temperatura drukowania jest zbyt
wysoka i nalezy zmieni¢ jg za pomocq przyciskdw. Temperature
mozna zmniejszy¢ maksymalnie o 8°C d domysine;.

2. W przypadku wystgpienia pecherzy podczas drukowania
oznacza to, ze temperatura jest zbyt wysoka. Mozna jg obnizyé
maksymalnie o 8°C.

3. Jezeli filament po wyjsciu z dyszy jest zbyt twardy i ciemny oraz
gdy silniczki pracujq zbyt ciezko, oznacza to, ze temperatura
jest zbyt niska i filament nie jest dostatecznie rozgrzewany.
Temperature mozna wtedy podnie$¢ za pomocq przyciskdw
maksymalnie o 8°C.

4. W odpowiedniej temperaturze nie sq styszalne zadne
specyficzne dzwieki typu: trzaski, czy ciezka praca silnikdw.
Filament powinien by¢ gtadki i w odpowiednim kolorze.
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Rozwigzania probleméw i parametry

BtAD / WADA PRZYCZYNA BLEDU ROZWIAZANIE
Sprawdzc i
Btgd wtyczki skorygowac

Dioda zasilania nie

napiecie zasilania

Btad sieciowy

Naprawic¢ lub

Swieci wymieni¢ zasilacz
N icl
Uszkodzona ptytka oproylc vb
. wymienic ptytke
elekfroniczna .
elekfroniczng
W —
Gtowica drukujgca YCZY§CIC IUk.)
. wymieni¢ gtowice
jest zatkana .
drukujgcg
Zbyt niska Zwigkszyc .
. temperature grzania
temperatura grzania
dyszy
Gtowica
drukujgca nie Wymieni¢ ptytke
dostarcza Awaria ogrzewania elektroniczng lub
materiatu dysze drukujgcg

Przycig¢ kohcodwke

Btgd wtdkna filamentu, by nie
miata odksztatcen
Btad wejscia Wyjac¢ i wprowadzi¢
materiatu filament
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Ite wyswietlenia na
LCD

Wymieni¢ ptytke
elektroniczng

Dysza nie
nagrzewa sie

Btad grzania

Wymieni¢
zintfegrowanq
gtowice drukujacq

Dane techniczne i parametry:

e Rodzaj materiatu: PLA lub ABS

e  Metoda druku: reczna

e Zakres wydruku: Nieograniczony
e  Predkos$¢ wydruku: Regulowana
e Temperatury grzania: od 160°C do 230°C
e  Napiecie zasilania: 12V

. Prgd zasilania: 2A

e Srednica gtowicy: 0,7 mm
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Informacje koncowe

Zawartosé zestawu:

e  Drukarka reczna 3Dpen

e Zasilacz sieciowy

. Instrukcja obstugi w jezyku POLSKIM
e Karta gwarancyjna

e 5 wydrukowanych szablonéw

e 3 xwktad ABS (rézne kolory)

e 3 xwktad PLA (rézne kolory)

Dodatkowo 15 darmowych szablonéw dostepnych pod adresem:
http://propox.com/index.php?p132,3d-pen-v2
(program: winrar Jhasto do rozpakowania szablondw: 3dpropox

Poradnik drukowania dostepny pod adresem:

http://propox.com/index.php?p129,propox-i3-light

Gwarancja é miesiecy od daty sprzedazy
i 12 miesiecy od daty produkciil
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Propox Sp. z 0.0.

p rO p Ox ul. Cytrynowa 4,
many ideas > one solution Karczemki
80-209 Chwaszczyno

Telefon: 58712 80 58
Fax: 58 712 80 58
WWW: http://propox.com
Biuro: office@propox.com
Dziat Handlowy: shop@propox.com
Pomoc Techniczna: support@propox.com

drukarki 3D filamenty
gma %@
® ’ —
(—
akcesoria pomoc techniczna
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Warunki gwaranciji:

Gwarancja obejmuje wytgcznie wady powstate z przyczyn
tkwigcych w sprzedanym produkcie. Do oceny wad produktu i
naprawy upowazniony jest wytgcznie Serwis PROPOX. W przypadku
dokonania zmian konstrukcyjnych lub napraw poza Serwisem oraz
zerwania lub uszkodzenia zatozonych plomb prawa gwarancyjne
zostang utracone.

Gwarancjq nie sqg objete:

e uszkodzenia na skutek niewtasciwego, niezgodnego z
instrukcjg obstugi uzytkowania i przechowywania
produktu;

e uszkodzenia mechaniczne i wywotane nimi wady,
uszkodzenia fransportowe oraz awarie spowodowane
przez czynniki zewnetrzne takie jak: zalanie cieczq,
zawilgocenie (np. przez opady atmosferyczne lub
kondensacje pary wodnej w zmiennych temperaturach),
zbyt wysoka lub zbyt niska temperatura, wytadowania
atmosferyczne, a takze innych bedgcych poza kontrolg
Gwaranta;

e okresowe kontrole, konserwacja i naprawa lub wymiana
czesci z powodu normalnego zuzycia eksploatacyjnego
(zarysowania, trudne do usuniecia zabrudzenia, wytarcia
napisdw itp.);

e usuniecie lub instalacja produktu; czyszczenie zewnetrzne
jok i wewnetrzne (np. dysze);

18




niewtasciwe uzytkowanie, wtgcznie z wykorzystywaniem
niniejszego produktu niezgodnie z jego przeznaczeniem
lub niewtasciwej instalacji oraz wprowadzania
modyfikacii;

wycieku produktéw spozywczych lub ptyndw, lub
dziatania substancji chemicznych, ktére mogqg mieé
negatywny wptyw na produkt;

nieprawidtowe podtgczenie urzqdzenia bqdz tez
montaz/instalacja wykonana niezgodnie z wytycznymi
zawartymi w instrukcji obstugi urzgdzenia;

uszkodzen lub wadliwego dziatania wynikajgcego ze
stosowania nieoryginalnych lub regenerowanych
materiatéw eksploatacyjnych;

przewoddw, czesci obudowy, sladdw powstajgcych w
czasie eksploataciji jak zarysowania, zabrudzenia,
wytarcia;

uszkodzenia dyszy pod wptywem eksploatacji - czas
pracy jednej dyszy: 30h.

uszkodzenia mechaniczne przyciskdw. Kazda drukarka
przed wysytkg jest podtqgczana do prgdu i sprawdzana
pod tym wzgledem.
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propox

mary deds )y one solulion

KARTA GWARANCYJNA
SERIA: .............

GWARANCIJA JEST WAZNA WYLACZNIE Z DOWODEM ZAKUPU.

MODEM[ ]
NRFABRYCZNY:[ ]

PIECZEC SKLEPU

[ ) |

J

DATA ZAKUPU PODPIS SPRZEDAWCY

OSWIADCZAM, ZE ZAPOZNALEM SIE | AKCEPTUJE WARUNKI NINIEJSZE)
GWARANCII.

PODPIS
KLIENTA

DATA PODPIS




Data rejestraciji

Data
zakonczenia

Opis usterki

Opis
naprawy

Uwagi

Serwisant




